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技 术 方 案

一、高压发生设备

工频耐压试验装置 AC:5kVA/50kV

YD-10/100 轻型交流高压试验变压器

1、产品图片

2、产品介绍

YD系列轻型交/直流高压试验变压器是根据机电部《试验变压器》标准在原

同类产品基础上经过大量改进后而生产的，YD（JZ）系列轻型交/直流高压试验

变压器是在 YD系列试验变压器的基础上按照国家标准《ZBK—41006—89》经

过改进后而生产的一种新型产品。



2018 版承试电力设施许可证所需施工机具

本系列产品具有体积小、重量轻、结构紧凑、功能齐全、通用性强和使用方

便等特点。

特别适用于电力系统、工矿企业、科研部门等对各种高压电气设备、电器元

件、绝缘材料进行工频或直流高压下的绝缘强度试验。是高压试验中必不可少的

重要设备。

3、技术指标

1.) 变压器容量：10KVA

) 输入电源：AC220V 50HZ

) 输出电压：100KV

) 空载电流：7.5%

5.) 仪表电压：100V

6.) 阻抗电压：7.45%

7.) 输出电流：100mA

8.) 运行时间：0.5H

9.) 保护模式：计时声光报警, 电子式低压电流保护

10.) 功能特点：高压电压直读，耐压试验时间自由设定

TC-10 试验变压器控制台

1、产品图片
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2、功能特点

TC 系列试验变压器操作台是鄂电电力生产的系列试验变压器专用配套设

备，该 TC 系列试验变压器操作台具有使用维修方便、性能优越使用安全可靠、

外型结构美观、坚固耐用、移动方便等特点。是供电企业、大型工厂、冶金、发

电厂、铁路等需要电力维修部门的必备设备。

3、产品特点

1、监视功能：输出电流、仪表电压、零位指示分/合闸指示计时指示。

2、保护功能：过流保护、时间继电器。

3、采用新型时间继电器，计时范围更广。

4、采用新型电流继电器，更精确、更可靠，确保人身及设备安全。

5、结构合理，体积小，重量轻。

4、技术参数

型号规格 容量 电 源 输 出 操作方式 参考重量 备注



2018 版承试电力设施许可证所需施工机具

相数 (V) (A) (V) (A)

XC-2 2 1 220 50 0-220 10 手动 14

XC-3 3 1 220 50 0-220 15 手动 16

XC-5 5 1 220 50 0-220 20 手动 18

TC-10 10 1 220 50 0-220 40 手动 50

TC-15 15 2 380 50 0-430 35 手动 60

TC-20 20 2 380 50 0-430 50 手动 65

TC-25 25 2 380 50 0-430 65 手动 75

TC-30 30 2 380 50 0-430 70 手动 80

TC-50 50 2 380 50 0-430 125

手动电动

90

TC-100 100 2 380 50 0-430 250 100

调压器

外配

TC-100 150 2 380 50 0-430 50 105

TC-200 200 2 380 50 0-430 65 110

TC-250 250 2 380 50 0-430 84 电动 115

TC-300 300 2 380 50 0-430 100 电动 120

注：我公司可以根据用户要求定做不同规格及特殊功能的产品。

二、质量保证及试验

设计是产品质量形成中的关键环节，公司通过设计把来自用户和其它要求转

化为设计输入和输出。设计控制就是要从设计策划开始到设计确认的全过程实施

控制和验证，通过制定并执行产品设计控制和验证的文件化程序，使设计工作有

计划按程序地进行，以确保产品适用性能满足用户和有关要求。

 设计和开发的策划

在设计和开发策划中，我们总是根据用户的需要，市场的状况，大量地走访

电力系统单位，如中调所、中试所及各配电站等单位，了解他们的要求，吸收他

们的意见，然后才开始设计和开发的策划。针对具体的设计项目策划设计活动，

根据其实际需要和公司设计部门情况，划分设计项目的全过程，规定组织和技术

接口，配备有资格的人员（包括设计任务人员，设计评审人员、设计验证及设计

确认人员）。

 设计验证

在设计和开发中，验证是对某项规定活动的结果进行检验的过程。我们在新

产品设计中，例如电源板，电压、电流功放板等，采取各种计算方法，将新的设

计与已证实的类似设计进行比较，进行试验和证实。对复杂的产品设计，必须进
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行一次或多次不同方法的验证，表明规定要求已经满足认可。

 设计确认

通过检查和提供客观证据表明预期用途的要求已经满足认可，这是设计确认

的目的。公司在每一新型号产品设计中，有的按阶段性进行确认通过样品或产品

发现问题得以在设计最后确认前，消除不能满足用户需求的问题。通常是在规定

的使用条件下，针对最终产品进行确认，当然新产品的鉴定也是一种设计确认的

方式，目的都有是为了确保设计质量符合要求。

在生产全过程中确保每一过程处于受控状态，包括生产工艺参数、人员、设

备、材料、加工和测试方法、环境等加以控制。

 生产过程控制

公司每一产品的形成，先后要通过插件工位、结构工位、组装工位、测试工

位、调校工位及试验工位，每一工位履行自己的职责，明确本工位的工序与技术

要求，对每一工位，公司制定了工序操作说明书，如《整机生产工序及技术要求》，

《PCB 板插件工序及技术要求》、《生产跟踪表》等，均详细地编写了操作过程

和顺序。

 产品检验和试验

检验是对产品的特性进行测量、检查、试验、度量；而试验是对产品一种或

多种性能进行功能实验与检查。

公司实行进货检验和试验，包括采购的原材料、元器件，委托加工的 PCB

板均进行进货检验或试验，保证未经检验或试验的材料，元器件等不投入使用或

加工。

过程检验和试验，是在生产的全过程中确定的各控制点，一旦发现问题可以

及时纠正，避免造成更多损失，目的是为了保证上道工序流入下道工序的产品都

是合格品。公司采用 PCB 半成品板检验，CPU 板通电测试检验，整机组装后通电

检验，整机测试检验，老化后整机调校检验。

最终检验和试验是全面考核产品质量是否符合规范和技术文件的要求。公司

采取第二老化后的整机检验，第三次老化后的整机联机试验。只要前面的检验和

试验没有通过，绝不转入后面的检验和试验，以此层层把关，保证产品的质量满

足技术要求。
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 不合格品的控制

为了防止不合格品的错误使用或安装，对不合格品采取标识、记录、评价、

隔离和处置。公司分别实行对采购进货检验不合格品的控制，PCB 板检验不合品

的控制，PCB 半成品板检验不合格品的控制，整机组装检验不合格的控制，整机

测试不合格品的控制，整机检验不合格品的控制，联机试验不合格品的控制，用

户返回不合格品的控制及废品的控制。确保合格品转入下一道工位。

质量记录是为证明满足质量要求的程度，用以证明产品是否符合要求。公司

对质量记录采取了管理控制，各种质量记录以书面形式保存三年，以满足用户验

证需要。

公司每隔半年，根据社会环境、市场要求、用户意见，对已投放市场的产

品进行质量评审。为了防止潜在的不合格、缺陷或其它不希望情况的发生，进行

调查分析，有效地处理用户的意见和产品不合格报告。对于用户所提出的期望和

要求，公司会组织人力，改进产品设计，提高产品质量，很快设计出质量更高的

新一代产品，以满足用户的要求。

三、技术文件

序

号
内 容 份数

交付时

间
收图单位

1 图纸类

1.1 电气原理图

使用说明书 2

1 测试仪完整说明和技术数据资料。 1

2
测试仪和所有附件的全部部件序号的完整资料

及说明
1

3 测试仪的结构图外型尺寸及对基础的技术要求 1
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序

号
内 容 份数

交付时

间
收图单位

试验报告 1

1 出厂试验报告 1

其他资料

1 测试仪及主要附件标准 1

2 现场测试规定和标准 1

3 测试仪运输、包装贮存规定 1

4 产品保修卡 1

5 产品合格证 1

6 质量反馈单 1
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